vollautomatischer Losungen.

Erich Buholzer Product Manager

Chris Schnellmann Product Manager

|\

Vor dem Produktionsstart werden die relevanten Qualitats-
kriterien gemessen und verifiziert sowie die Prozessuberwa-

chungen eingelernt. Mit der neuen TUllenpositionstberwa- >
chung (SPM) ist automatisches Einrichten und Messen der
Tullenposition maglich. )

Die Produktion selbst wird mit den Prozessutberwachungen
Uberprtft und fehlerhafte Produktion wird automatisch

>
ausgeschieden. Die Option Materialwechselerkennung kann
eingesetzt werden, um einen Materialwechsel wahrend der
Produktionsphase zu erkennen. Somit ist die Sicherstellung N

aller qualitatsrelevanten Kriterien auch nach einem Material-
wechsel garantiert.

Die Messgerate und die Prozessuberwachung sind in die
Maschine integriert:

> Die Verifikationen und Einlernvorgénge werden ereignis-
orientiert durch die Software gesteuert und erzwungen

Ubersicht iiber die Qualitits-
messgerite und Prozessiiber-

> Die Vorgabewerte kénnen Uber das Netzwerk (WPCS) wachungen
Vc.)rgegeben werden . . Materialverifikation mit
> Die Daten werden von den Messgeraten automatisch an Barcode-Scanner

die Software Ubermittelt Kabellingenverifikation

(manuell, automatisch)

Crimphéhenmessung

Somit kann der Operatoreinfluss beziehungsweise die Még- (integriert)

lichkeiten von Bedien- und Eingabefehlern minimiert werden.
Gleichzeitig wird auch ein geringerer Materialverbrauch und
Zeitaufwand sichergestellt.

Auszugskraftmessung
(integriert, automatisch)

Crimpkraftiiberwachung
(CFA)
Komax geht mit den vollautomatischen Qualitdtsmessgeréten ggﬁégm”"a"h““g
noch einen Schritt weiter. Durch die vollautomatische Funktion ;
. . Materialwechselerkennung
koénnen Bedienfehler komplett ausgeschlossen werden. (Kontakt/Crimpwerkzeug, Kabel)

Durch die Rickmeldung aller Messwerte, Einstellungen und Automatische Messung: Alpha 455
Resultate der ProzessUberwachungen im WPCS-Feedback

wird die Dokumentation aller Qualitats-Kriterien sichergestellt. Kabelwechselerkennung Zeta auf Anfrage

Alpha 355/358

02

3

1)
2) Automatische Messung: Alpha 355/356/358/455

3) SPM mit Tullenmodul mci 765 auf Alpha 355/356/358/455, Zeta 633
4)

Alpha 356

02

°3

Alpha 455

2

3

Auf den Komax Crimpvollautomaten der Alpha-, Gamma- und Zeta-Linie steht eine
durchgingige Kette von integrierten und automatischen Qualititsmessgerdten und Pro-
zessiiberwachungen zur Verfiigung. Der Trend geht in Richtung integrierter und zum Teil

Alpha 433
Gamma 333
Alpha 477
Alpha 488

Zeta 633
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