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Komax Zeta 633/655
Hohe Produktivitat und Wirtschaftlichkeit
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. Mit der vollautomatischen Bestiickungsmaschine Zeta 633/655 produziert «KES Tschechien» fiir ihre Kunden
i der Automobilindustrie erfolgreich Kabelbdume. Der Technische Direktor Jiti Zbotil von «KES Tschechien»
| konnte mit dem Einsatz der Zeta in seiner Firma die Produktivitit steigern bei gleichzeitiger Senkung der
' Kosten.
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«Durch hohe Effizienz der Zeta-Anlage werden Kosten gespart»

Mit welchen speziellen Rahmenbedingungen wird die
Firma «KES Tschechien» konfrontiert?

Unsere Kunden sind sowohl namhafte Hersteller der Auto-
mobilzulieferindustrie als auch fihrende Automobilkonzerne
weltweit. Dies erfordert einen hohen Qualitatsstandard unserer
Produkte bei stabilen Herstellungskosten. Um eine konstant
hohe Qualitat zu garantieren, ist die Umstellung von manueller
auf automatisierte Herstellung unumganglich.

Wie stellt sich die Firma KES diesen Harausforderungen?
Unsere Firma, die in diesem Jahr ihr 15jahriges Jubildum feiert,
will den Kundenanforderungen entsprechen. Sie respektiert
den Trend zur Abldsung der manuellen Arbeit durch die Au-
tomatisierung der Prozesse. Der Anteil manueller Arbeit ist

bei der Herstellung von Kabelbdumen sehr hoch und im Hin-
blick auf das Design unserer Produkte ist diese Umstellung
technisch kompliziert und anspruchsvoll. Um die traditionelle
Montage, das heisst die Bestlickung von Kontakten in Kon-
taktgehausen zu automatisieren, kommen moderne, vollauto-
matische Bestlickungsautomaten zum Einsatz.

Welche Vorteile bietet der Vollautomat gegeniiber

traditioneller Bestiickung von Hand?

Wir haben uns fir den Einsatz eines vollautomatischen Bestu-

ckungsautomaten entschieden, weil er wesentliche Vorteile bringt:

> die Bestlckung von Miniaturkontakten in kleine Kontaktge-
hause ist eine sehr monotone Tatigkeit die sowohl die Moto-
rik als auch das Sehvermogen des Mitarbeiters beansprucht
und beeintrachtigt

> eine automatische Verarbeitung gewahrleistet eine hohe,
konstante und geprtifte Qualitat der Verbindung zwischen
Kontakt und Gehause

> die Produktivitat wird gesteigert und gleichzeitig werden die
Kosten reduziert

«Um eine konstant hohe
Qualitit zu garantieren,
ist die Umstellung von
manueller auf auto-
matisierte Herstellung
unumgdnglich.»

Jifi Zbofil, Technischer Direktor von
KES Tschechien, im Gesprach mit

Albert Schuster, Komax Deutschland

In wie weit erfiillt die vollautomatische Bestiickungs-
maschine Zeta 633/655 diese Anforderungen?

In diesem Fall handelt es sich um grundsatzlich qualitative
Anderungen der Produktionstechnologie. Neben der standard-
massigen Prufung der Crimpqualitat, gewahrleistet die Zeta
633/655 eine fehlerlose Positionierung der Kontakte in die
Steckergehéuse und priift gleichzeitig die Qualitat der BestU-
ckung. Dadurch stellen wir sicher, dass auch Kontakte ohne
Sekundarverriegelung richtig in die Gehdusekammern bestlickt
werden.

Fiir welche Markte produziert KES Kabelbaume mit der
Zeta 633/655?

Die Kabelbaume, die mit dem Vollautomaten Komax Zeta
633/655 hergestellt werden, sind flr eine Vielzahl von Endkun-
den bestimmt. Sie sind in verschiedenen Fahrzeugmodellen
der Automobilhersteller Audi, BMW, Daimler Chrysler, Volvo,
Ford, Skoda, VW oder Citroén zu finden. Die Jahresproduktion
der Halbfabrikate, die auf dem Zeta-Automaten gefertigt wer-
den, liegt bei Uber 5 Millionen Stiick.

Welche Steigerungen konnten Sie in Bezug auf Qualitat
und Ausbringleistung feststellen?

Die Zahl der Ausschussmenge, welche wir auch beim Auto-
maten Zeta 633/655 auswerten, zeigt ganz deutlich: Im ver-
gangenen Jahr haben wir bei der Produktion mit der Zeta-An-
lage keine Ausschussteile verzeichnet. Somit zeigt der Einsatz
der Maschine positive Auswirkungen.

«Die Kabelbiume, die mit dem Vollautomaten Komax
Zeta 633/655 hergestellt werden, sind fiir eine Vielzahl
von Endkunden bestimmt. Sie sind in Fahrzeugen der

Hersteller Audi, BMW, Daimler Chrysler, Volvo, Ford,

Skoda, VW oder Citroen zu finden.»



Komax Zeta 633/655

Der Bestuckungsvollautomat Zeta 633/655 wurde flr die vollau-
tomatische Verarbeitung von Kabelbdumen entwickelt. Dank dem
flexiblen Maschinenkonzept und der Basismaschine Zeta 633
bietet dieses Modell eine praktisch unbegrenzte Flexibilitat

> Vollautomatische Produktion komplexer Kabelbaume auf
Knopfdruck

)» Chaotische Bestlickungsmuster méglich

> Berlihrungsloses Ausmessen der angeschlagenen Kontakte

) Bis zu 36 Kabel stehen zur Verarbeitung bereit — ohne
UmrUsten

> Bis zu 10 Bearbeitungsmodule zur beidseitigen Bearbeitung

bereit — ohne Umristen

Alle Komax Bearbeitungsmodule konfigurierbar

Fremdmodule integrierbar

Vollautomatischer Druckkopfwechsler bei laufender Produktion

Beidseitige Kabelverarbeitung mit derselben Station

Vollautomatische Gehausezuflhrung moglich

Vollautomatische Gehauseablage maglich

Kundenspezifische Zufuhr- Ablagekonzepte

Schonendes Kabelhandling fur Leitungen mit Spezial-

isolationen (Halogen frei, Silikon)

Hohe Prozessqualitat dank integrierter Qualitétskontrollen

> Durchgangige Qualtidtskontrolle des Bestlickungsvorgangs

> Benutzerfreundliche Bedienung mittels Komax TopWin
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Rutteltopf zur automatischen Gehausezufihrung
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In wie weit waren die Resultate der ersten Zeta 633/655
ausschlaggebend fiir den Kauf der zweiten Maschine?
Wahrend der produktiven Phase der ersten Zeta 633/655
haben wir eine Menge an technischen Erfahrungen gewonnen
und unsere Spezialisten haben sich ausfihrlich mit allen Funk-
tionen vertraut gemacht. Ich kann sagen, dass wir die Zeta-
Anlage erfolgreich in den Produktionsprozess eingefthrt und
dafur gleichzeitig neue Einsatzmdglichkeiten gefunden haben.

Die Entscheidung zum Kauf der zweiten Maschine haben wir

durch folgende Kiriterien getroffen:

> hat die erste Anlage unsere Erwartungen erfullt

> haben wir genug Bestellungen fur volle Kapazitatsauslastung

> haben wir genug neue Projekte fUr die folgenden Jahre, Bei KES gefertigter Kabelbaum
damit sich die Investition rechnet

Die bisherigen positiven Erfahrungen aus dem Produktionsbe-

trieb haben die Investition in eine neue Zeta-Anlage gestutzt.

Welchen Marktvorteil konnten Sie durch die Investition in
die Zeta 633/655 generieren?

Durch die Effizienz der Zeta-Anlage werden Kosten gespart.
Wichtiges Kriterium fUr die Bewertung der Lieferanten in der
Automobilindustrie ist ihre Fahigkeit, sich zu entwickeln und mit
den technischen Neuerungen zu wachsen. Die Kunden sind in
der Lage zu bewerten, ob ihr Lieferant Interesse an der Weiter-
entwicklung ihrer Produkte hat. Es ist wichtig, dass der Liefe-
rant konkurrenzféhig bleibt und sich bemuht, sich am Markt zu
behaupten. Blockloader Zeta 633/655 mit automatischer Gehausezuflhrung im Einsatz
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